ELIX

BOHR- UND
EINTREIBMASCHINEN

‘) Biesse




MAXIMALE FLEXIBILITAT
BEIM HORIZONTALEN
BOHREN

DER MARKT VERLANGT

eine Veranderung der Herstellungsverfahren, die
es ermoglicht, die groRtmaogliche Anzahl an Auf-
tragen anzunehmen. Dabel mussen jedoch hohe
Qualitatsstandards und die individuelle Gestal-
tung der Erzeugnisse mit schnellen und sicheren
Lieferzeiten gewahrt bleiben und auch die Anspru-
che der kreativsten Architekten erfUillt werden.

BIESSE ANTWORTET

mit technologischen Losungen, die technisches
Geschick sowie Prozess- und Materialkenntnis
unterstitzen und deren Wert hervorheben. Elix X
ist die kleinste Bohr- und Dubeleintreibmaschine
im Sortiment und gestattet die Durchftihrung der
Bohrung, das Auftragen des Klebers und das Ein-
treiben von Dibeln an horizontalen Elementen auf
flexible Weise. Elix X ist nach den Kundenbedirf-
nissen konfigurierbar und eignet sich perfekt fir
die Herstellung von Kichen, Mobeln, Schubladen
und Kleinteilen sowie Losgrof3e-1-Bearbeitungen.



ELIX

” HOCHSTE QUALITAT UND PRAZISION

BEIM BOHREN UND EINTREIBEN
” VERSCHIEDENE KONFIGURATIONSARTEN MOGLICH
” MOGLICHKEIT DER BEARBEITUNG

VON VERSCHIEDENEN FORMATEN NACHEINANDER
” BENUTZERFREUNDLICHKEIT




HOCHSTE QUALITAT
UND PRAZISION

Schnell, flexibel und
effizient:

Die Elix-Serie ist eine
der zuverlassigsten...
Bohr- und
Eintreibmaschinen auf
dem Markt.

Durch ihre Technologie
wird gewabhrleistet,
dass der Kleber und die
Diibel immer korrekt
eingesetzt werden.

Elix ist mit zwei unabhangigen Arbeitsbereichen ausgestattet,
die die abwechselnde Bearbeitung der Platten an den gegen-
Uberliegenden Urspriingen gestattet. So kdnnen die Lade- und
Entladevorgange in verdeckter Zeit durchgefihrt werden.

v

Das an den zwei gegeniiberliegenden Seiten offene Maschi-
nenbett und die versenkbaren Anschlage gestatten die un-
behinderte Bearbeitung von grofRen Platten. Die vertikalen
AndrUckrollen fur die Blockierung der Platten wahrend der Be-
arbeitung werden direkt am Maschinenbett montiert, um ma-
ximale Steifigkeit und Zuverlassigkeit bei der Durchfiihrung der
Bearbeitungen zu gewahrleisten.



GLEICHZEITIGES BOHREN
UND EINTREIBEN DER DUBEL

MAXIMALE LEISTUNGEN
FUR JEDE FUNKTION
BEIM BOHREN UND BEIM EINTREIBEN

Schnelle und flexible Plattenbearbeitung zeichnen die Elix X
aus: Die kompakte Hochleistungs-Bohr- und Eintreibmaschine
kann unterschiedliche Platten ohne Unterbrechungen bearbei-
ten.

Sie kann auf die Kundenbedtrfnisse zugeschnitten werden
und hinter einem Nesting-Bearbeitungszentrum zur Vervoll-
standigung der Bearbeitungen von horizontalen Elementen
verwendet werden.



VERSCHIEDENE

KONFIGURATIONSARTEN

MOGLICH

Die Basismaschine wird mit einer hori-
zontalen Bearbeitungseinheit mit einer
horizontalen Spindel, einer Kleberein-
spritzvorrichtung und einer Dibelintreib-
vorrichtung konfiguriert.

Diese Konfiguration macht die Maschine
flexibel, wodurch sie sich besonders fiir
Losgrofbe-1-Bearbeitungen eignet.

ELIX x1

Sie ist die kleinste L6sung im Sortiment.
Schnelles und leistungsstarkes Bohren
und Eintreiben zu einem kompetitiven
Preis.

Elix ist serienmalig mit einem Laser-
messsystem fiir die Plattenlange ausge-
stattet, das abhangig vom tatsachlichen
Plattenmal’ die Bearbeitungskoordinaten
automatisch korrigieren kann. Dadurch
wird eine perfekte Montage des Werk-
stlicks gewahrleistet.

ELIX x4

Mehr Serienausstattungen und hohere
Leistungen, auch dank der Mdglichkeit,
die Maschine mit verschiedenen Sonder-
ausstattungen an die Kundenbedtrfnisse
anzupassen.

Mehr Bohrleistung: bis zu 3 unabhangige
horizontale Spindeln.
Maoglichkeit, die Maschine mit 1 vertikalen
Spindel auszustatten.



ELIX

EINE LOSUNG DER SPITZENKLASSE
MIT MAXIMALER KONFIGURIERBARKEIT

ELIXxe

Sie ist die Losung mit den hochsten Leistungen im Sortiment und dank der Moglichkeit, eine
hohere Anzahl von horizontalen und vertikalen Spindeln zu installieren und alle Achsen zu kon-
trollieren, noch flexibler und schneller.

SerienmaBige Bohreinheit mit 3 horizon-  Optionale Bohreinheit mit 5 horizontalen  Die Maschine kann mit einer horizonta-

talen + 3 vertikalen Spindeln. + 5 vertikalen Spindeln. len und vertikalen Fraseinheit fir spezi-
elle Bearbeitungen von Rillen, Taschen,

Schlitzen und Bearbeitungen fiir Lamello
Clamex ausgestattet werden.

LED-Leiste
vereinfacht die Verwendung
der Maschine fiir den Bediener.

Die Vorrichtung ist an den Modellen X4
und X6 erhaltlich und zeigt dem Bediener
an:

¥ Die Lange der zu ladenden Platte

¥ Den aktiven Arbeitsbereich

¥ Die Position der vertikalen Andriickrollen
¥ Den Maschinenzustand




NACHEINANDER
VERSCHIEDENE FORMATE
BEARBEITEN

Alle Achsen X/Y/Z

sind motorisiert, wodurch
jegliche manuelle
Einstellung beseitigt wird.
Hohe Bearbeitungs-
flexibilitat dank der
Maoglichkett,

Bohrungen verschiedener
Art und mit verschiedenen
Tiefen an derselben
Platte durchzufihren.

Optimaler Halt auch fir
kleine Platten dank
eines eigenen
Aufspannsystems.
Maoglichkett,
Werkstlcke mit einer
Mindestbreite

von 40 mm
aufzuspannen.




ELIX




10

TECHNISCHE DATEN

H
w
PLATZBEDARF L W H

Elix X1 mm 3417 1406 1838
Elix X4 mm 4230 1606 1980
Elix X6 mm 4285 1571 1980
Lange der bearbeitbaren Platten - max. mm 1300
Dicke der bearbeitbaren Platten - max. mm 40-60
Max. Anz. horizontale Spindeln Elix X1 - X4 01 - mar
Max. Anz. horizontale Spindeln Elix X6 5
Drehzahl horizontales Werkzeug rpm 6000
Max. horizontale Bohrtiefe mm 30
Anz. Diibelintreibaggregate 1
Diibel intreibvorrichtung - Standarddurchmesser mm 8x30
Max. Anz. vertikale Spindeln Elix X4 (opt.) 1
Max. Anz. vertikale Spindeln Elix X6 5
Drehzahl vertikales Werkzeug rpm 4500
Max. vertikale Bohrtiefe mm 30
Nutz-Bearbeitungsbereich Y vertikale Bohrung mm 50

chnische Daten und Abbildungen sind nicht verbindlich. Einige Fotos kdnnen Maschinen mit Sonderausstattungen wiedergeben
Biesse Spa behélt sich das Recht vor, etwaige Anderungen ohne vorherige Ankindigung vorzunehmen

A-bewerteter Oberflachenschalldruckpegel A Lpf (am Bedienerplatz 81 0 dB(A)

A-bewerteter Oberflachenschallleistungspegel A Lw(A) 92 O dB(A)

) und UNIEN1SO 11202 2C

Die Messung wurde in Ubereinstimmung mit der Norm UNI EN 848 3 2007 UNI EN |
druck am Bedienerplatz) rend des Plattendurchlaufs durchgefihrt Die ange g onspegel und daher nicht u
sichere Pegel beim Betrieb hen Emissionspegeln und Exposition eses nicht zuverldssig dazu
det den, um festzulegen, nahmen erforderl nd oder nicht Die Faktoren, die den Expositionspegel flussen, dem die
Arbeitskréfte ausgesetzt sind, umfassen die Aussetzungsd Arbeitsraums, andere Staub- und Larmauellen usw., d.h. die Anzah
der Maschinen und anderen Prozesse in der Umgebung formationen dem Maschinennutzer eine b re Gefahren- und
Risikobewertung




IVIADE
WITH
BIESSE

FUR EIN REVOLUTIONARES UND GLEICHZEITIG
BEWUSSTES DESIGN

Ein bewusstes Design, das die Gesellschaft
versteht und sie auf kunstvolle Weise zum
Besseren verdndert. So kann man die Missi-
on von Lago, einem 1976 gegriindeten Mébe-
lunternehmen, zusammenfassen, das zwei
einfache Konzepte in seiner DNA verankert
hat: Neugier und hohe Qualitat.

Die gemeinsame Basis fur die Zusammenar-
beit zwischen der Biesse Group und Lago, die
die historische Partnerschaft zwischen dem
Mobel- und dem Tischlereisektor verstarkt, ist
das Alliance-Projekt: ein Zusammenschluss
von Marken, Personen und Unternehmen, die
beschlossen haben, das Designunternehmen
aus Venetien auf der Reise, die von Respekt fur
unseren Planeten, uns selbst und unsere Zu-
kunft gepragt ist, zu begleiten. Die historische
Partnerschaft wird durch die innovative Ferti-
gungsanlage bestétigt, die Biesse zusammen
mit Lago entwickelt hat und durch die der Pro-
duktionsstandort vollstdndig umstrukturiert
wurde. Das Ergebnis ist die Eingliederung einer
neuen Batch One-Anlage in die bestehende
Fertigung, im Geiste der Personalisierung, Ge-
schwindigkeit und Flexibilitat. Die Anlage weist
eine neue Kantenanleimmaschine mit Stream
MDS und Winner W1, eine neue Bohrzelle mit

Skipper 130 und eine neue Selco WNR 650
Plattenaufteilanlage auf, die mit Winstore 3D
K1 verbunden ist, welches das gesamte zu ver-
arbeitende Material auf intelligente Weise steu-
ert. ,Das Hinzufligen des ,Batch One'-Prozes-
ses unterstiitzt die Umsetzung der von Lago
vorgegebenen ,Just-in-Time"-Ziele, wodurch
die fir die Zwischenprodukte und Rohstoffe
bendtigten Lagerraume reduziert werden. Au-
Rerdem fihrt dies zu einer Verringerung des
Ausschussmaterials und einer Verbesserung
der Produktqualitdt. Mehr noch, es verbes-
sert die Effizienz, reduziert die Lieferzeit und
bietet eine vollstandige Kontrolle Uber den
Produktionsfluss’, erklart Mauro Pede, Sales
Director von Biesse Systems. ,Die jetzigen
Investitionen haben uns eine neue Flexibilitat
bei der Produktion ermdglicht, die wir fir eine
verbesserte Produktionsgeschwindigkeit und
eine noch groRere Anpassung des Sortiments
an die Kundenwiinsche nutzen werden,” fligt
Daniele Lago hinzu. Carlo Bertacco teilt diese
Auffassung: ,\Wir schlieBen eine Erweiterung
um 2.500 m2 ab, um noch schneller und fle-
xibler zu sein und gleichzeitig den hohen
Qualitatsstandard zu wahren, fir den Lago
bekannt ist. Dies ist eine Entwicklung, die sich

stark auf Technologie stiitzt: Ich beziehe mich
hierbei auf eine der besonders wertvollen Ma-
schinen, die wir von Biesse erworben haben
— eine kleine ,Brema Eko'. Diese ist nicht nur
auRerst flexibel, sondern erlaubt es uns auch,
einige Arbeitsschritte wesentlich zu vereinfa-
chen, da wir lackierte Teile bearbeiten konnen,
ohne eventuelle Beschadigungen beflrchten
zu mussen. Dies ist der Beweis, dass man mit
klaren Ideen und einem prazise organisierten
Arbeitsfluss einfache Losungen finden kann,
die ausgezeichnete Ergebnisse erzielen.”

LAGO IST DER
AUFFASSUNG, DASS
DESIGN DURCH DEN
MENSCHEN, DIE
MENSCHLICHKEIT
UND EMPATHIE
GEPRAGT SEIN MUSS.
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Daniele Lago
Eigenttimer

LAGO.IT



NACHHALTIGE
KUNDENBETREUUNG

SERVICES bietet unseren Kunden eine Vielzahl an Moglichkeiten.

MODERNE DIAGNOSEMOGLICHKEITEN
Wir stehen Ihnen digital und mit Hilfe modernster
|OT-L6sungen zur Verflgung.

WELTWEITES NETZWERK

Wir sind mit 39 Filialen, mehr als 300 zertifizierten
Handlern in 120 Landern sowie Ersatztelllagern in
Amerika, Europa und dem Fernen Osten vor Ort.

SOFORT VERFUGBARE ERSATZTEILE
Feststellung, Versand und Lieferung von Ersatzteilen
schnell und fiir jeden Bedarf.

BREITES SCHULUNGSANGEBOT

Zahlreiche standardisierte  und kundenindividuelle
Schulungen sind vor Ort beil unseren Kunden, online oder
In unseren Schulungszentren maglich.

WERTVOLLE SERVICES

Ein umfassendes Angebot an Services und Software
fUr die kontinuierliche Verbesserung der Leistungen
unserer Kunden.



EXZELLENTES SERVICE-NIVEAU

+550

il

+100

\

+50.000

)

80%

\

88%

HOCHSPEZIALISIERTE
TECHNIKER UNTERSTUTZEN
WELTWEIT UNSERE KUNDEN

EXPERTEN STEHEN
UNSEREN KUNDEN UBER
FERN- UND TELESERVICE
ZUR VERFUGUNG

ARTIKEL SIND IN UNSEREN
ERSATZTEILLAGER
VORRATIG

DER ANFRAGEN KONNEN
ONLINE VIA TELESERVICE
GELOST WERDEN

DER FALLE KONNEN DURCH
UNSERE TECHNIK BEIM
ERSTEN EINSATZ VOR ORT
GELOST WERDEN

90%

|2

92%

\

+5.000

1\

96%

\

DER FALLE AUFGRUND EINES
MASCHINENSTILLSTANDES
WERDEN MIT EINER
REAKTIONSZEIT UNTER 1
STUNDE BEANTWORTET

DER
ERSATZTEILBESTELLUNGEN
WERDEN INNERHALB VON 24
STUNDEN BEARBEITET

PRAVENTIVE
WARTUNGSBESUCHE

DER
ERSATZTEILBESTELLUNGEN
WERDEN INNERHALB DES
ANGEGEBENEN DATUMS
BEARBEITET




In [talien gegrundet,
in der Welt zuhause.

Wir vereinfach
Fertigungspro
bringen damit
jedes Material
Strahlen.

‘) Biesse



Wir sind ein internationales
Unternehmen, das auf die
Herstellung von integrierten
Fertigungsanlagen und
Maschinen flr die Verarbeitung
von Holz, Glas, Stein, Kunststoff,
Verbundwerkstoffen und

den Materialien der Zukunft
spezialisiert ist.

Mit unserer tief verwurzelten
Kompetenz, die durch ein standig
wachsendes weltweites Netzwerk
gestarkt wird, unterstltzen wir Ihre
geschaftliche Entwicklung und
befllgeln Ihre Fantasie.

Meister der Materialien - seit 1969.

en lhren

Zess und

das Potenzial
S zZzum

Betreten
Sie die Welt von Biesse.

biesse.com
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