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SOFTWARE FUR DIE INTELLIGENTE
UND UNTERSTUTZTE VERWALTUNG
DER SCHNITTPHASEN

OPTIPLANNING IST DIE ZUR GANZE HAUSINTERN
ENTWICKELTE OPTIMIERUNGSSOFTWARE FUR
SCHNITTPLANE. AUSGEHEND VON DER LISTE DER

ZU PRODUZIERENDEN WERKSTUCKE UND DER
VERFUGBAREN PLATTEN BERECHNET DIE SOFTWARE
DIE BESTE LOSUNG DURCH MAXIMALE VERRINGERUNG
DES MATERIALVERBRAUCHS, DER SCHNITTZEITEN
UND PRODUKTIONSKOSTEN.

DER MARKT VERLANGT BIESSE ANTWORTET

Technologien, die den Fertigungsbetrieben eine  mit technologischen Losungen , die das Fach-

Weiterentwicklung erméglichen, die die Produk-  wissen und die Kenntnis der Prozesse und Ma-
tionsphasen vereinfacht, kontrolliert und opti- terialien aufwerten und unterstiitzen. Adressa-

ten sind Klein- und Mittelbetriebe der Branche,
die ihre Leistungsstarke verbessern und ihre Fa-
briken effizienter gestalten wollen.

miert.

Akteure der Industrie 4.0 zu werden bedeutet
das Know how zu besitzen, um maximale Effi-
zienz zu erreichen.
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” MAXIMALE EINBINDUNG IN DIE MASCHINE
” HOHE ZUVERLASSIGKEIT DER BERECHNUNGSALGORITHMEN
” MAXIMALE BENUTZERFREUNDLICHKEIT
” EINBINDUNG IN VERWALTUNGS- PLANUNGS-
UND LINIENUBERWACHUNGSPROGRAMME



MAXIMALE
BENUTZERFREUNDLICHKEIT

OPTIPLANNING ermdglicht das Einstellen von
Optimierungsparametern fiir kiirzere Schnittzeiten und eine
den Bediirfnissen des Kunden angepasste Materialverwendung.
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Alle Informationen zum einzelnen zu
optimierenden Unterformat werden auf
ein Etikett mit personalisierbarem Lay-
out gedruckt.

v

Die Software kann Bestellungen groRer
und kleiner Produktionschargen ver-
walten und den Arbeitsablauf einfach
und intuitiv organisieren
OPTIPLANNING berechnet den tatsach-
lichen Zeitaufwand und die notwendi-
gen Kosten fir jede Schnittphase und
gewahrleistet dadurch maximale Effizi-
enz.

Die Mehrfach-Materialliste ist die einzi-
ge Seite fUr die Eingabe der zu schnei-
denden Werkstiicke, auch bei mehreren
vorhandenen Materialien. Sie enthalt
die einzelnen Informationen Uber die
Werkstiicke, die nach dem Schneiden
einer weiteren Bearbeitung beddirfen.

Unbegrenzte anzahl zu Schneidender
werkstlcke



DURCH VERWENDUNG VON VORHANDENEM
MATERIAL WIRD ABFALL MINIMIERT
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HOHE ZUVERLASSIGKEIT
DER BERECHNUNGSALGORITHMEN
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MATERIALLAGER

Dabei handelt es sich um das Archiv

aller verfligbarer Materialien. Platten/

Reste, Kanten, Laminate und optionale

Werkstticke mit hoher Drehzahl:

- Die Lagerbesténde automatisch und
durch entsprechendes Importieren
aktualisiert werden.

- Der genaue Lagerbestand kann im
Format CSV und XML exportiert
werden.

- Eine personalisierbare
Plattenvorschau kann angezeigt
werden.

v

Die Software kann die HW-Eigenschaf-
ten der modernen Multiprozessorsyste-
me optimal nutzen.

Dadurch kdnnen auf der Suche nach der
besten Losung mehrere Optimierungen
pro Schnittliste gleichzeitig durchge-
fihrt werden, ohne die Berechnungszei-
ten zu erhohen.

Anzeige der gefundenen Losungen mit
Bezugnahme auf die wichtigsten Infor-
mationen wie Plattenverbrauch, Plane
und erzeugter Abfall.



MAXIMALE EINBINDUNG
IN DIE MASCHINE

Maximale effizienz bei der verwaltung der
entladestationen der produzierten werkstiicke. J

ENTLADESTAPEL-VERWALTUNG

Die Software kann den Austritt der Werk-
stlicke aufgrund der Abmessungen oder
aufgrund einer genauen Beschreibung
des Werkstiicks verwalten und entschei-
det aufgrund dessen Uber die Prioritat.

EINBINDUNG IN VERWALTUNGS- PLANUNGS-

UND LINIENUBERWACHUNGSPROGRAMME
v

P r———— - B = Mit der Import-Funktion kénnen eine
e oder mehrere Schnittlisten importiert
PRy —- :
e AT werden, die von Verwaltungsprogram-
I_;"-' l;l""' s =T men oder von der Planungssoftware
°':, = fir das Mobelstiick generiert wurden.
;E g T Dadurch erspart man sich die gesamte
= - g Phase der manuellen Dateneingabe.
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o | e e W P MANUELLER EDITOR
In der Bearbeitungsphase konnen ein
oder mehrere Schnittplane teilweise oder

] zur Ganze manuell geandert werden.
R T e e Die Software priift die Richtigkeit der An-
a1 LR L derungen und aktualisiert alle Berichte
‘ o= oA 2= ! und erstellt eine neue, optimierte Losung.
1

LR R Lo L L



"OPTI
PLANNING

OPTIPLANNING OPTIPLANNING OPTIPLANNING OPTIPLANNING
EASY STANDARD PROFESSIONAL LW PROFESSIONAL HP
GERINGE MENGEN JA JA JA A
GROSSE MENGEN NEIN NEIN NEIN JA
ALGORITHMEN
GEMISCHTE MENGEN NEIN NEIN JA JA
BRECHBALKEN JA JA JA A
PLATTEN
(Nur unbegrenzte Menge) A JA JA JA
PLATTEN /RESTE
(Manuelle Verwaltung NEIN JA JA JA
genaue Mengen)
LAGER PLATTEN
UND RESTE
PLATTEN /RESTE
(Verwaltung der NEIN JA JA JA
Lagerbestéande durch Import)
PLATTEN /RESTE
Automatische Verwaltun NEIN NEIN JA JA
( ¢
der Lagerbestande)
AUS XLS-DATEI KOPIEREN
UND EINFUGEN JA JA JA JA
IMPORT
IMPORT WERKSTUCKE / PLATTEN NEIN JA JA JA
GRAFIKEDITOR UND
BAUGRUPPEN-VERWALTUNG JA JA JA JA
DATENUBERTRAGUNG
AN EINZELMASCHINE JA JA JA JA
DATENUBERTRAGUNG
AN MEHRERE MASCHINEN JA NEIN NEIN NEIN
(MAX 5)
MATERIALKOSTENBE-
AT NEIN JA JA A
KOSTEN SCHNITTZEITENBE-
BESTELLUNG RECHNUNG NEIN NEIN JA JA
MATERIALKOSTEN- UND SCH-
NITTZEITENBERECHNUNG NEIN NEIN JA JA
GRAFISCHE DARSTELLUNG
TNy NEIN NEIN JA A
LEDIT FUR
ETIKETTEN-LAYOUT JA JA JA JA
OFF-LINE DRUCK OPT. OPT. OPT. OPT.
BEARBEITUNGEN NEIN JA JA JA
LAMINATE NEIN JA JA JA
ENTSTRAFFTE NEIN NEIN JA JA
KANTEN-SPEZIELLE NUTEN NEIN NEIN JA JA
GRUPPIERUNG NEIN JA JA A
ZUIMPORTIERENDE
2R S NEIN NEIN JA JA
OPTIONALE WERKSTUCKE NEIN NEIN JA A
ENTLADESTAPELN NEIN NEIN JA A
MOBEL NEIN NEIN JA JA
BERICHT-AUSDRUCK y
FURBURO JA (Basis) JA JA JA
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MIT SOFTWARE DIE )
WETTBEWERBSFAHIGKEIT ERHOHEN

Seit 20 Jahren ist Artinvest ein fiihrendes
Vertriebsunternehmen in Serbien von Mate-
rial fur die Mobelerzeugung und gleichzeitig
der Mobel selbst.

“Neben der zentralen Werkstatt haben wir 10
Geschéfte Uberall verteilt: Die Kunden kom-
men bereits mit Ideen oder Spezifikationen
von Elementen oder GréRen im Kopf in unser
Geschaft und kénnen sagen ‘Wir brauchen
das in dieser Farbe, jenes mit dieser Kante'.
Wir kénnen ihnen auch helfen, wenn sie mit
dieser Art der Tatigkeit nicht vertraut sind,
damit sie ihre Mobel vollkommen selbststan-
dig produzieren kdnnen. Wir verwenden Opti-
planning, die Software von Biesse fiir die Sch-
nittoptimierung. Wir sammeln verschiedene
Bestellungen von den Kunden ein und geben
sie hier an unserem Sitz direkt in das System
ein und von hier gehen sie in die Produktion.

ARTINVESTHOME.COM

Wir missen alles fertigstellen, die Teile pro-
duzieren und mangelfrei und natdrlich zeitge-
recht an die Kunden versenden.

“Ohne die Hilfe der Software wéaren wir blind,
unféhig irgendetwas zu tun.”

Sasa Kostic, Direktor.

Das ganze System bereitet die Platten fir
den néchsten Schnitt vor, der Schnitt ist so
automatisiert, dass der Bediener keine Fehler
machen oder eine andere Farbe auswahlen
kann. Nach der Fertigstellung geht es zum
Bohren zur Skipper oder Rover Maschine. Ich
bin Uberzeugt, dass unsere Uberlegenheit ge-
genilber der Konkurrenz mit der Biesse Sof-
tware, die wir jetzt haben, und mit anderen
Softwareprogrammen, die wir einbinden wol-

len, eine noch hohere Stufe erreichen kann”.

"Als wir begonnen haben Uber diese Investi-
tion nachzudenken und erkannten, dass wir
eine derartige Losung brauchen, haben wir
fiinf der groBten europdischen Produzenten
kontaktiert. Es gibt viel zu berlcksichtigen,
wenn man eine derartige Entscheidung tref-
fen will: Vertrauen, Preis, Qualitat der Ausstat-
tung, sogar den Versand, und sehr wichtig ist
die Nachbetreuung. Biesse hat uns wirklich
zugehort, wir wissen, dass sie einen Kun-
dendienst mit vielen Technikern in Serbien
haben, und flr uns ist eine hochwertige Un-
terstiitzung wirklich wichtig. In diesen letzten
Monaten nach der Installation hat uns Biesse
wirklich sehr gut unterstiitzt, die Maschinen
arbeiten sehr gut und alles |duft bestens. Ich
kann sagen, dass wir mit der getroffenen
Wahl wirklich zufrieden sind!".



LIVE
THE EXPE

Vernetzte Technologien und optimaler Service
flir maximale Effizienz und Produktivitat, die
dem Kunden neue Moglichkeiten er6ffnen.

ERLEBEN SIE DIE ERFAHRUNG
DER BIESSE GROUP AUF UNSEREM
INTERNATIONALEN CAMPUS.

Z BIESSEGROUP
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Direkte und sofortige Koordinierung
zwischen Kundendienst und
Ersatzteil-Abteilung bei
Serviceanforderungen. Unterstiitzung
der Kunden mit Personal von Biesse
in der Niederlassung und/oder beim
Kunden.

BIESSE SERVICE

¥ Installation und Start-up von Maschinen 500

und Anlagen.

9 Biesse Field Techniker in Italien und weltweit.

¥ Schulungszentrum fur die Ausbildung der

Field Biesse Techniker, der Filialen, der 50

Handler und direkt bei den Kunden. Biesse Techniker arbeiten in Tele-Service.
¥ Uberholung, Upgrade, Reparatur,

Wartung. 550

. . zertifizierte Servicetechniker fiir Handler.
¥ Troubleshooting und Ferndiagnose.

¥ Upgrade der Software. 1 20

mehrsprachige Fortbildungskurse jedes Jahr.



Z BIESSE

Die Biesse Gruppe fordert, pflegt und entwickelt direkte und konstruktive Beziehungen mit dem Kunden, um
seine Anforderungen besser zu verstehen, und um die Produkte und den Aftersales-Service zu verbessern.
Dazu hat Biesse zwei spezielle Bereiche eingerichtet: Biesse Service und Biesse Parts.

Sie nutzt dazu ein globales Netzwerk und ein hochspezialisiertes Team und bietet tiberall auf der Welt Kun-
dendienst und Ersatzteile fiir Maschinen und Komponenten Onsite und Online rund um die Uhr an.

BIESSE PARTS

¥ Original-Biesse-Ersatzteile und individuell
auf das Maschinenmodell abgestimmte
Ersatzteil-Kits.

¥ Unterstlitzung bei der Identifizierung des
Ersatztells.

¥ Vertretungen der Kurierdienste DHL, UPS
und GLS im Ersatzteillager von Biesse
und mehrere Abholungen taglich.

¥ Optimierte Bearbeitungszeiten dank
des globalen und weitverzweigten
Verteilungsnetzes mit dezentralen und
automatisierten Lagern.

o
92%
der Bestellungen bei Maschinenstillstand innerhalb
24 Stunden bearbeitet.

(o)
96%
der Bestellungen innerhalb des angegebenen
Datums bearbeitet.

100

fiir die Ersatzteile zustandige Angestellte in Italien
und weltweit.

500

taglich abgewickelte Bestellungen.
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